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Корпус кузовка эллиптической
формы состоит из двух берес-

тяных листов: первый — рубашка,
второй — декоративный, с замковым
соединением треугольной формы
(фото. 1).

Размеры: длина 150 мм, ши-
рина 95 мм, высота 230 мм.

Основные операции: рас-
крой, снятие верхнего неровного
слоя берёсты, зачистка наружной
поверхности (подготовка поверхно-
сти для тиснения), резьба, тиснение,
накатка, исполнение замкового со-
единения, монтаж, склеивание дета-
лей, смазка поверхности готового
изделия растительным маслом.

Для изготовления потребу-
ются: два листа берёсты длиной
450 мм, шириной 123 мм, толщи-
ной 1,2 мм; две окаймляющие лен-
ты длиной 450 мм, шириной
23 мм; одна фиксирующая лента
длиной 410 мм, шириной 8 мм; две
ленты для ручки длиной 320 мм,
шириной 28 мм; декоративная звёз-
дочка диаметром 30 мм; два листа
берёсты для оклеивания дна длиной
150 мм, шириной 95 мм; лист прес-

сованной бумаги длиной 150 мм,
шириной 95 мм и толщиной 4 мм.

Инструменты и оборудова-
ние: линейка, циркуль, штангенцир-
куль, карандаш, нож, инструмент
для тиснения, лист фанеры, на кото-
ром выполняется работа.

Чудо-берёста 
в кружке 

«Умелые руки»

Продолжаем знакомить вас с технологией
работы с берёстой. Начало публикации —
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Берестяной лист, из которо-
го будут изготавливать корпусное
изделие, тщательно подбирают,
так как на его поверхности плани-
руется сделать тиснение, а края со-
единить в замок «ласточкин
хвост». В первую очередь с наруж-
ной поверхности листа снимают
белёсый слой; если имеются наро-
сты, то их срезают. Если на внут-
ренней стороне листа есть флоэм-
ный налёт, его подчищают наждач-
ной бумагой на текстильной осно-
ве. Иногда для большего контраста
деталей изделия подбирают берёс-
ту разных оттенков. Заготовку ук-
рашают. Это может быть роспись,
выжигание, прорезная резьба или
тиснение. Некоторые мастера ком-
бинируют различные технологиче-
ские операции, например, тисне-
ние с вырубкой.

Соединяющиеся в замок
края листа должны быть выкроены
и вырезаны с достаточной точнос-
тью, поскольку даже незначитель-
ная погрешность может ухудшить
качество замкового соединения,
вследствие чего образуются боль-
шие зазоры и несовпадения линий
замка. Конфигурацию замкового
соединения можно выполнить по
шаблону. Так как внутренняя по-
верхность замкового соединения
неровная, то в первый корпус
вставляют дополнительный лист —
рубашку. Для плавности получив-
шегося перехода концы второго
листа срезают под острым углом и
склеивают внахлёст по всей его вы-
соте. При склеивании в подготов-
ленный цилиндр вставляют две по-
ловинки круглого чурбана, раскли-
нивают его до необходимого разме-
ра и выдерживают сутки.

Существует еще один вариант
изготовления «рубашки», когда её
не склеивают, а скрепляют замко-
вым соединением. Схема выполне-

ния такой «рубашки» повторяет
схему выполнения первого внешне-
го слоя, только «рубашка» оказыва-
ется вывернутой «наизнанку». Глав-
ная сложность изготовления такого
замкового соединения заключается
в том, что его края приходится заво-
дить (вставлять) с внутренней сто-
роны свёрнутого в цилиндр листа
берёсты. При монтаже корпуса вы-
ступающие части замка оказывают-
ся скрытыми от постороннего взгля-
да. Элементы соединений первого и
второго слоёв корпуса располагают
на диаметрально противоположных
сторонах кузовка, что уменьшает за-
зор между ними. Однако второй ва-
риант имеет свои недостатки.
В этом случае требуется повышен-
ная точность при изготовлении вто-
рого слоя, и соединять его в замок
довольно-таки неудобно.

Дно вырезают из дерева,
ДВП, иногда из картона толщиной
3,0–4,0 мм и с обеих сторон оклеи-
вают берёстой. На берёсту с той и
с другой стороны тиснением нано-
сят рисунок. После того как клей
высохнет, опять же с обеих сторон
снимают фаску под углом 45°. Её
срезают ножом или напильником.
Подготовленное дно устанавлива-
ют в корпус кузовка с таким расчё-
том, чтобы в его нижней части ос-
талось место для фиксирующей
полоски, которую можно будет сю-
да вставить, а затем приклеить
сразу же после монтажа дна. Опыт
показывает, что дно должно иметь
несколько больший размер (при-
мерно на 0,8 мм), чем оставленное
для него в корпусе кузовка отвер-
стие. Это нужно для того, чтобы
устранить все зазоры и неровности
материала. Эластичность берёсты
позволяет хорошо выполнять эту
работу.

Две оформляющие корпус
полоски, помимо упрочняющей
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функции, становятся ещё и декора-
тивным элементом. На них делают
накатку, вытисняют орнамент, ук-
рашают резьбой и вырубкой. После
того как на полоски нанесён орна-
мент, их приклеивают к корпусу.
Эту операцию выполняют тогда,
когда уже смонтирована ручка ку-
зовка. Иногда полоски закрепляют,
оплетая края корпуса берестяной
лентой. 

Поскольку берёста эластич-
ный и тонкий материал, то для из-
готовления ручки берут две, ино-
гда три ленты. Одна из лент слу-
жит подкладкой, а вторая нужна
для оформления. Ленты для руч-
ки, как и окаймляющие полоски,
технологически обрабатываются и
украшаются. После того как на
внешней ленте сделаны тиснение
и вырубка, обе ленты склеивают
между собой. Ручка прикрепляет-
ся к корпусу двумя скобками, ко-
торые при монтаже прячут под
окаймляющие полоски. Для укра-
шения ручки на её «вершине» (по-
середине) крепится резная звёз-
дочка. При желании, для того что-
бы придать готовому изделию осо-
бый лоск, его смазывают расти-
тельным маслом.

Если кузовок предназначен
для продуктов длительного хране-
ния, к нему из дерева или ДВП де-
лают крышку. Крышку тщательно
подгоняют к корпусу, убирая все
неровности, чтобы она плотно за-
крывала кузовок. Её основу с обеих
сторон оклеивают берестяными ли-
стами, на которые наносят рисунок.
На наружной поверхности монти-
руют декоративный эллипс из берё-
сты, украшенный вырубкой и тис-
нением. В центре крышки прикреп-
ляют ручку, сделанную из много-
слойной берёсты, а для большей
прочности её фиксируют проволоч-
ной скобкой.

Игольница

Размеры: высота 130 мм, диаметр
основания 60 мм, диаметр дугообраз-
ной ручки 95 мм.

Основные операции: резьба,
тиснение, вырубка, склеивание.

Для изготовления потребуют-
ся: одна широкая лента для корпуса
длиной 220 мм и шириной 37 мм; две
ленты одинакового или разного от-
тенка длиной 230 мм и шириной
13 мм; две ленты длиной 210 мм и
шириной 7 мм, одна лента длиной
260 мм и шириной 15 мм, прессован-
ная бумага толщиной 2,5–3,0 мм; бе-
рестяной лист для оклеивания до-
нышка, две скобки из проволоки диа-
метром 1,0 мм, клей «Момент».

Инструменты: нож, линейка,
вырубка диаметром 6 мм, полувы-
рубка диаметром 10 мм, рейсфе-
дер чертёжный, инструмент для
тиснения.

Изготовление

Широкая лента, из которой планиру-
ется сделать корпус игольницы,
предварительно очищается от наруж-
ных плёнок и наростов. Путём рас-
слоения берёсты добиваются необхо-
димой толщины заготовки. Имею-
щийся на поверхности берёсты налёт
снимают наждачной бумагой. Один
из коротких концов ленты срезают
под острым углом, а на другом наре-
зают зубцы. Размеры зубцов зависят
от размеров корпуса, в нашем случае
шаг зубцов должен составлять
5–6 мм. На лицевой поверхности бу-
дущего корпуса вытисняют геомет-
рический орнамент. Полоску свора-
чивают в кольцо и скрепляют двумя
скобками.

Донышко выкраивают из прес-
сованной бумаги, ориентируясь на
диаметр корпуса игольницы. Затем
его с двух сторон оклеивают берёстой
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и вставляют в подготовленный ци-
линдр. Ниже донышка приклеивают
фиксирующую полоску.

На лицевой стороне берестяной
ленты, из которой предстоит выпол-
нить ручку, вытисняют рисунок, а на
боковой поверхности ручки нареза-
ют зубчатый орнамент (можно сде-
лать и более простой вариант руч-
ки — без зубчиков) (фото 2). Гото-
вую ручку прикрепляют к корпусу
двумя скобками. Скобки заклеивают
полосками по всей длине окружнос-
ти. На вершине ручки, с внутренней
стороны, монтируют кольцо с насеч-
кой по всему периметру. Затем и это
кольцо прикрепляют к ручке скоб-
кой, которую прячут под берестяную
звёздочку.

Подбирают две декоративные
ленты хорошего качества, которые
потребуются для оформления внеш-
него вида изделия; на них вырубают
орнамент и выполняют тиснение.
Затем ленты приклеивают: одну — к
верхней части, другую — к нижней
части корпуса. Шьют подушечку. В
заключение вырезают ещё один де-
коративный элемент, который при-

крепляют в центре подушечки с по-
мощью перламутровой булавки. Гео-
метрическая форма этого элемента
может быть, какой угодно, — от
обычного круга до самой сложной
фигуры. Как правило, его вырезают
из того же берестяного листа, что и
корпус изделия.

Туесок с крышкой

Туесок состоит из двух слоёв берёс-
ты с замковым соединением круглой
формы (фото 3).

Размеры: высота 200 мм, диа-
метр 125 мм.

Основные операции: резьба,
разметка замкового соединения, из-
готовление замка, вырубка, тисне-
ние, склеивание, монтаж.

Для изготовления потребуют-
ся: два берестяных листа длиной
470 мм, шириной 150 мм; две ленты
длиной 480 мм, шириной 25 мм;
круг из прессованной бумаги (карто-
на) диаметром 112 мм, толщиной до
3 мм; четыре берестяных круга диа-
метром 112 мм; берестяная лента
длиной 470 мм, шириной 8 мм; бере-
стяной круг диаметром 100 мм; лен-
та из берёсты длиной 130 мм, шири-
ной 20 мм; круг из дерева диаметром
120 мм и толщиной 15 мм; клей
«Момент»; инструменты для тисне-
ния и других работ.

Изготовление

Берёсту подготавливают к работе:
снимают с неё внешний слой, среза-
ют грубые наросты, внутреннюю
сторону зачищают наждачной бума-
гой. На верхнем листе по шаблону
вырезают или вырубают замковое
соединение. После этого проверяют
совпадение и стыковку всех замко-
вых элементов, при необходимости
делают доводку до полного их
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совпадения. Как правило, на практи-
ке изготовление замка по шаблону
гарантирует точность и не требует
дальнейшей доработки. Выполнив
замковое соединение, на лицевой
стороне заготовки вытисняют рису-
нок. Второй берестяной лист («ру-
башка»), предназначенный для
оформления ёмкости изнутри, может
быть более низкого качества, но и его
поверхность должна быть достаточно
ровной. Размеры «рубашки» (длину
и высоту) подгоняют под размеры
внешнего цилиндра. После оконча-
тельного определения размеров «ру-
башки» короткие края берестяного
листа срезают под острым углом,
чтобы более плавным стал переход
при их склеивании внахлёст.

Вырезают три круга, диаметры
которых равны диаметру подготов-
ленного цилиндра: один — из прессо-
ванной бумаги, а два других — из бе-
рёсты. Круги склеивают таким обра-
зом, чтобы картонный круг находил-
ся посередине. Дно вставляют в кор-
пус с усилием, потому что его диа-
метр на несколько десятых миллиме-
тра больше диаметра «рубашки».

Ниже дна приклеивают фиксирую-
щую полоску, необходимую для уп-
рочнения и надёжности всей конст-
рукции будущего изделия.

Две берестяные полоски выреза-
ют из того же берестяного листа, что
и корпус. Для оформления нужны
ровные, без наростов и выкрашива-
ний, ленты. Ширина лент зависит от
размеров туеска, в предлагаемом на-
ми варианте она равна 25 мм. На од-
ном из краёв ленты вырубают орна-
мент, на другом накатывают парал-
лельные линии, а между вырубкой и
накаткой тиснением наносят рису-
нок. Готовые ленты можно прикреп-
лять к корпусу несколькими способа-
ми: приклеивая, «прошивая» скобка-
ми, присоединяя обмёткой или при
помощи замка так же, как сам корпус.

Крышка туеска состоит из семи
деталей: деревянного круга, сверху и
снизу оклеенного берёстой; на верх-
ний берестяной лист наклеивают де-
коративное берестяное кольцо, в цен-
тре крышки при помощи проволоч-
ной скобки монтируют ручку, а саму
скобку прячут под берестяной кру-
жок, который тоже наклеивают. На
всех деталях крышки повторяется
тот же рисунок, что и на корпусе и
оформляющих лентах. Оставшуюся
свободной поверхность крышки ук-
рашают растительным орнаментом.
Ручку крышки также украшают ор-
наментом, а её форма напоминает
форму падающей капли. Крышку ту-
еска тщательно подгоняют к «поса-
дочному» месту корпуса, добиваясь
полной точности за счёт притирки
поверхности стыка.

Хлебница

Размеры: 250×170×180 мм.
Подробное описание поэтапно-

го изготовления хлебницы мы не да-
ём, поскольку уже приводили анало-

Ôîòî. 3. Òóåñîê ñ êðûøêîé

200×∅ 125 ìì



гичную по количеству основных
элементов и их функциональному
назначению технологическую карту
изготовления берестяного предмета.
Пооперационная карта — это основа
для изготовления корпусных берес-
тяных изделий. Из всех операций,
необходимых для изготовления
хлебницы, главной является резь-
ба — на окаймляющие корпус берес-
тяные ленты наносят зубчатую на-
сечку. В качестве дополнительных
украшений изделий используют вы-
резанные из берёсты звёздочки и
ромбики, которые приклеивают к
корпусу хлебницы, в результате чего
получается оригинальная апплика-
ция (фото 4).

Заколка для волос

Размеры: длина 120 мм, высота 65 мм,
ширина в готовом виде — 40 мм.

Основные операции: раскрой,
зачистка поверхности, резьба, вы-
рубка, оплётка (украшение окаймля-

ющей лентой), приклеивание аппли-
кации, тонирование морилкой.

Для изготовления потребуют-
ся: берестяной лист размером
130×70×30 мм, одна лента длиной
800 мм и шириной 6,5 мм или две
ленты, каждая длиной 400 мм и ши-
риной 6,5 мм, берёзовая палочка
длиной 120 мм.

Инструменты и материалы:
шаблон, ножницы, вырубка, нож,
клей, морилка.

Изготовление

Для того чтобы обеспечить доста-
точную жёсткость изделия, в качест-
ве основы подбирают берёсту тол-
щиной 3–3,5 мм. Предварительно
очистив поверхность заготовки от
грубых наростов, из неё при помощи
кондуктора* или шаблона вырубают
намеченный контур. Если нет специ-
альных приспособлений, то сначала
делают разметку, а потом вырезают
заготовку по внешнему контуру. По
краю заготовки вырубкой пробива-
ют отверстия, оплетают лентой, при-
клеивают аппликации и тонируют
(фото 5).

Свердловская область
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* Кондуктор — приспособление для направления режущего инструмента и фиксирования
его относительно обрабатываемого изделия.

Ôîòî 4. Õëåáíèöà

250×170×180 ìì

Ôîòî 5. Çàêîëêà äëÿ âîëîñ

120×40×65 ìì


